
Eğme Testleri Hizmetlerimiz (Bend Testing Services) 

  

Eğme testleri (bend testing), test edilen malzemeyi orta noktada deforme ederek bir 
içbükey yüzeyin veya bir kırılma oluşmadan bir bükülmenin oluşmasına neden olur ve 
tipik olarak bu malzemenin sünekliği veya kırılmaya karşı direncini belirlemek için 
gerçekleştirilir. Flexure testinden farklı olarak amaç, malzemeyi bozulana kadar 
yüklemek değil, numuneyi belirli bir şekle deforme etmektir. Eğme testleri (bend 
testing); çekme testi (tensile test), basma testi (compression test) ve yorulma 
testleri (fatigue test) kadar popülerdir. 

  

Eğme Testi (Bend Testing) Nasıl Uygulanır? 

Bir bükme testi gerçekleştirmek için, test numunesi, testin gerçekleştirildiği standarda 
göre belirli bir eğrilik yarıçapı ile orta noktada içbükey bir yüzey oluşturacak şekilde bir 
eğme fikstürü olan bir eğme testi makinesine yüklenir. 

  

Eğme Testinin Amacı Nedir? 

Bir malzemenin eğme testi (bending test), bu malzemenin süneklik, bükülme dayanımı, 
kırılma dayanımı ve kırılmaya karşı direncinin belirlenmesine olanak sağlar. Bu özellikler, 
bir malzemenin basınç altında başarısız olup olmayacağını belirlemek için kullanılabilir 
ve özellikle eğme kuvvetleri ile yüklenmiş sünek malzemeleri içeren herhangi bir üretim 
sürecinde önemlidir. Üç nokta eğme veya dört nokta eğme testi (bend 
testing) sırasında bir malzeme çatlamaya veya tamamen kırılmaya başlarsa, 
malzemenin bu kuvvetler altındaki herhangi bir uygulama için uygun olmadığını ve bu 
malzemenin son üründe ciddi hatalara yol açabileceğini varsaymaya olanak sağlar. 

  

Eğme Testi (Bend Testing) Çeşitleri Nelerdir? 

Çeşitli sektörlerde kullanılan, Malzeme Test’in uzmanlıkla uyguladığı, dört yaygın eğme 
testi (bending test) türü vardır. Kılavuzlu bir eğme testinde, numune iki destek boyunca 
yatay olarak yerleştirilir ve ardından orta noktanın tepesine uygulanan bir kuvvet 
numuneyi "U" şeklinde deforme eder. Yarı kılavuzlu bir eğme testinde (bending test), 
numunenin orta noktası belirli bir açıya veya iç yarıçapa bükülür. Serbest bir eğme 
testinde (bend testing), numunenin uçları birbirine itilir, ancak eğmenin kendisine hiçbir 
kuvvet uygulanmaz. Son olarak, ortak bir kırılma tokluğu testi (fracture toughness test) 
(ASTM E399 test), orta noktanın alt tarafında 3 noktalı bir eğme fikstürüne numune 
yüklenir ve böylece orta nokta kuvvetinin ters yüze uygulanması sağlanır. 

  

Üç Nokta Eğme Testi ve Dört Nokta Eğme Testi Arasındaki Farklar Nelerdir? 



Hangi Şartlarda 3 nokta eğme testi, hangi şartlarda 4 nokta eğme testi kullanmak 
mantıklı olur? Maksimum eğme gerilmesi, üç nokta eğme testlerinde yükleme örsünün 
altında meydana gelir. Dört nokta eğme testlerinde ise maksimum eğme gerilmesi, kirişin 
yükleme noktaları arasındaki kesitine yayılır. Ayrıca, plastik malzemeler gibi malzemenin 
homojen olduğu durumlarda üç nokta eğme testi en iyi şekilde uygulanır. Malzeme, 
kompozitler veya ahşap gibi homojen değilse, dört nokta eğme testi en iyi seçim 
olacaktır. 

Üç noktalı bir testin stres konsantrasyonu küçüktür ve yükleme noktasının merkezinin 
altında yoğunlaşır, oysa dört noktalı bir testin stres konsantrasyonu daha geniş bir bölge 
üzerindedir ve numunenin erken deforme olmasını önler. 

Üç noktalı eğme testinin gerçekleştirilmesi dört noktalı testten daha kolaydır. Üç nokta 
eğme testlerinde sapma ölçümü genellikle makinenin çaprazkafa konum sensörü (tipik 
olarak bir dijital kodlayıcı) kullanılarak ölçülürken, dört nokta eğme testi yaygın olarak bir 
sapma ölçer kullanılarak ölçülür. 

  

Eğme Testi Uygulamalarında Kullanılan Farklı Malzeme Türleri Nelerdir? 

Genel olarak, metaller veya metalik malzemeler üzerinde eğme testi (bend testing) 
yapılır, ancak polimerler ve plastikler gibi plastik deformasyon yaşayabilen herhangi bir 
maddeye de bu test uygulanabilir. Eğme testi (bend testing) aynı zamanda elastik 
malzemeler için de uygulanır. 

  

Kaynaklı Malzemelerde Eğme Testleri 

Eğme testinin (bending test) kaynaklı malzemelere yaygın olarak uygulanır. Kaynak 
eğme testi (bend testing welds) amacı, kaynağın ana metale uygun şekilde 
kaynaştığından ve kaynağın kendisinin eğilme gerilmeleri yaşadığında deforme olmasına 
neden olabilecek herhangi bir kusur içermediğinden emin olmaktır. Kaynak numunesi, 
dış yüzeydeki malzemeyi bir çekme kuvvetine ve içerideki malzemeyi de bir basma 
kuvvetine maruz bırakan bir "U" oluşturacak şekilde kılavuzlu bir eğme testi kullanılarak 
deforme edilir. Kaynak tutarsa ve kırılma belirtisi göstermezse, testi geçmiştir ve 
kullanıma uygun bir kaynak olarak kabul edilir. 

  

Eğme testleri (bend testing) hakkında daha fazla bilgi almak veya fiyat teklifi istemek 
için hemen Malzeme Test ile iletişime geçin. 

  

Eğme Testlerinde (Bend Testing) Uyguladığımız Standartlar: 

ASTM A370 test, ASTM A82 test, ASTM C1018 test, ASTM C1025 test, ASTM C1161 
test, ASTM C1399 test, ASTM C1341 test, ASTM C1499 test, ASTM C158 test, ASTM 
C1674 test, ASTM C203 test, ASTM C393 test, ASTM C580 test, ASTM C633 test, 
ASTM C947 test, ASTM D1037 test, ASTM D143 test, ASTM D2344 test, ASTM D2519 



test, ASTM D5365 test, ASTM D5418 test, ASTM D5934 test, ASTM D6112 test, ASTM 
D6272 test, ASTM D6320 test, ASTM D6416 test, ASTM D7249 test, ASTM D7264 test, 
ASTM D747 test, ASTM D7774 test, ASTM D790 test, ASTM E1820 test, ASTM E190 
test, ASTM E855 test, ASTM F382 test, ASTM F383 test, ASTM F384 test, ASTM F394 
test, ASTM F1160 test, ASTM F1264 test, ASTM F2193 test, ASTM F2606 test, ASTM 
F2723 test,  

ISO 1783 test, ISO 6872 test, ISO 7438 test, ISO 3133 test, ISO 2493-1 test, ISO 12344 
test, ISO 5628 test, ISO 22389-1 test, ISO 1288 test, ISO 10334 test, ISO 22214 
test, ISO 9585 test, ISO 15108 test, ISO 10373 test, ISO 13924 test, ISO 1209 test, ISO 
6872 test, ISO 11093-6 test, ISO 28703 test, ISO 4675 test, ISO 4049 test, ISO 16402 
test, ISO 28704 test,  

IPC JEDEC 9702 test, JEDEC JESD 22B113 test 

  

 


