Egme Testleri Hizmetlerimiz (Bend Testing Services)

Egme testleri (bend testing), test edilen malzemeyi orta noktada deforme ederek bir
icbukey ylUzeyin veya bir kirllma olusmadan bir buktlmenin olugsmasina neden olur ve
tipik olarak bu malzemenin sunekligi veya kirilmaya kargi direncini belirlemek icin
gerceklestirilir. Flexure testinden farkli olarak amag, malzemeyi bozulana kadar
yuklemek degil, numuneyi belirli bir sekle deforme etmektir. Egme testleri (bend
testing); cekme testi (tensile test), basma testi (compression test) ve yorulma
testleri (fatigue test) kadar popdulerdir.

Egme Testi (Bend Testing) Nasil Uygulanir?

Bir bukme testi gergeklestirmek icin, test numunesi, testin gergeklestirildigi standarda
gore belirli bir egrilik yarigapi ile orta noktada igbukey bir ylzey olusturacak sekilde bir
egme fiksturl olan bir egme testi makinesine yuklenir.

Egme Testinin Amaci Nedir?

Bir malzemenin egme testi (bending test), bu malzemenin stneklik, bukilme dayanimi,
kirilma dayanimi ve kirilmaya karsi direncinin belirlenmesine olanak saglar. Bu 6zellikler,
bir malzemenin basing altinda basarisiz olup olmayacagini belirlemek i¢in kullanilabilir
ve Ozellikle egme kuvvetleri ile yuklenmig sunek malzemeleri igeren herhangi bir Uretim
surecinde dnemlidir. Ug nokta egme veya dért nokta egme testi (bend

testing) sirasinda bir malzeme ¢atlamaya veya tamamen kirilmaya basglarsa,
malzemenin bu kuvvetler altindaki herhangi bir uygulama i¢in uygun olmadigini ve bu
malzemenin son drtinde ciddi hatalara yol agabilecegini varsaymaya olanak saglar.

Egme Testi (Bend Testing) Cesitleri Nelerdir?

Cesitli sektorlerde kullanilan, Malzeme Test’in uzmanlikla uyguladigdi, doért yaygin egme
testi (bending test) tlrlG vardir. Kilavuzlu bir egme testinde, numune iki destek boyunca
yatay olarak yerlestirilir ve ardindan orta noktanin tepesine uygulanan bir kuvvet
numuneyi "U" seklinde deforme eder. Yari kilavuzlu bir egme testinde (bending test),
numunenin orta noktasi belirli bir agiya veya i¢ yarigapa bukulir. Serbest bir egme
testinde (bend testing), numunenin uglari birbirine itilir, ancak egmenin kendisine higbir
kuvvet uygulanmaz. Son olarak, ortak bir kirilma toklugu testi (fracture toughness test)
(ASTM E399 test), orta noktanin alt tarafinda 3 noktali bir egme fikstirine numune
yuklenir ve boylece orta nokta kuvvetinin ters yuze uygulanmasi saglanir.

Ug Nokta Egme Testi ve Dort Nokta Egme Testi Arasindaki Farklar Nelerdir?



Hangi Sartlarda 3 nokta egme testi, hangi sartlarda 4 nokta egme testi kullanmak
mantikl olur? Maksimum egme gerilmesi, U¢ nokta egme testlerinde ylukleme drsunin
altinda meydana gelir. Dort nokta egme testlerinde ise maksimum egme gerilmesi, kirigin
yukleme noktalari arasindaki kesitine yayilir. Ayrica, plastik malzemeler gibi malzemenin
homojen oldugu durumlarda ¢ nokta egme testi en iyi sekilde uygulanir. Malzeme,
kompozitler veya ahsap gibi homojen degilse, dort nokta egme testi en iyi segim
olacaktir.

Ug noktall bir testin stres konsantrasyonu kiiguktiir ve yiikleme noktasinin merkezinin
altinda yogunlagir, oysa dort noktal bir testin stres konsantrasyonu daha genis bir bdlge
Uzerindedir ve numunenin erken deforme olmasini onler.

Ug noktall egme testinin gerceklestiriimesi dort noktall testten daha kolaydir. Ug nokta
egme testlerinde sapma olgumu genellikle makinenin ¢caprazkafa konum sensoru (tipik
olarak bir dijital kodlayici) kullanilarak olgulirken, dort nokta egme testi yaygin olarak bir
sapma olger kullanilarak ol¢ulur.

Egme Testi Uygulamalarinda Kullanilan Farkli Malzeme Turleri Nelerdir?

Genel olarak, metaller veya metalik malzemeler Gzerinde egme testi (bend testing)
yapilir, ancak polimerler ve plastikler gibi plastik deformasyon yasayabilen herhangi bir
maddeye de bu test uygulanabilir. Egme testi (bend testing) ayni zamanda elastik
malzemeler igin de uygulanir.

Kaynakli Malzemelerde Egme Testleri

Egme testinin (bending test) kaynakli malzemelere yaygin olarak uygulanir. Kaynak
egme testi (bend testing welds) amaci, kaynadin ana metale uygun sekilde
kaynastigindan ve kaynagin kendisinin egilme gerilmeleri yasadiginda deforme olmasina
neden olabilecek herhangi bir kusur igermediginden emin olmaktir. Kaynak numunesi,
dis yuzeydeki malzemeyi bir gekme kuvvetine ve igerideki malzemeyi de bir basma
kuvvetine maruz birakan bir "U" olusturacak sekilde kilavuzlu bir egme testi kullanilarak
deforme edilir. Kaynak tutarsa ve kiriima belirtisi géstermezse, testi gegmistir ve
kullanima uygun bir kaynak olarak kabul edilir.

Egme testleri (bend testing) hakkinda daha fazla bilgi almak veya fiyat teklifi istemek
icin hemen Malzeme Test ile iletisime gegin.

Egme Testlerinde (Bend Testing) Uyguladigimiz Standartlar:

ASTM A370 test, ASTM A82 test, ASTM C1018 test, ASTM C1025 test, ASTM C1161
test, ASTM C1399 test, ASTM C1341 test, ASTM C1499 test, ASTM C158 test, ASTM
C1674 test, ASTM C203 test, ASTM C393 test, ASTM C580 test, ASTM C633 test,
ASTM C947 test, ASTM D1037 test, ASTM D143 test, ASTM D2344 test, ASTM D2519



test, ASTM D5365 test, ASTM D5418 test, ASTM D5934 test, ASTM D6112 test, ASTM
D6272 test, ASTM D6320 test, ASTM D6416 test, ASTM D7249 test, ASTM D7264 test,
ASTM D747 test, ASTM D7774 test, ASTM D790 test, ASTM E1820 test, ASTM E190
test, ASTM E855 test, ASTM F382 test, ASTM F383 test, ASTM F384 test, ASTM F394
test, ASTM F1160 test, ASTM F1264 test, ASTM F2193 test, ASTM F2606 test, ASTM
F2723 test,

ISO 1783 test, ISO 6872 test, ISO 7438 test, ISO 3133 test, ISO 2493-1 test, ISO 12344
test, ISO 5628 test, ISO 22389-1 test, ISO 1288 test, ISO 10334 test, ISO 22214

test, ISO 9585 test, ISO 15108 test, ISO 10373 test, ISO 13924 test, ISO 1209 test, ISO
6872 test, ISO 11093-6 test, ISO 28703 test, ISO 4675 test, ISO 4049 test, ISO 16402
test, ISO 28704 test,

IPC JEDEC 9702 test, JEDEC JESD 22B113 test



